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Eni metalCut EP 1510 A enilive

Eni metalCut EP 1510 A ist ein nicht wassermischbares, chlorfreies, legiertes
Hochleistungsbearbeitungsél auf Basis eines Hydrocrackdles mit produktspezifischen
Wirkstoffen.

Physikalische Eigenschaften (typische Werte):

metalCut EP 1510 A Einheit Priifverfahren
Farbzahl 2

Viskositat (40°C) 28 mm?2/s DIN 51 562
Dichte (15 ©°C) 884 kg/m3 DIN 51 757
Flammpunkt 210 °C DIN ISO 2592
Kupferkorrosion 4-20A3 Korr.-Grad ASTM D 130

Qualitatsmerkmale:

auf Basis Hydrocrackdle mit gutem Spilvermdégen

mit synthetischen Fettstoffen und produktspezifischen Wirkstoffen
mit schwefelhaltigen organischen Wirkstoffen

sehr gute Alterungsbestandigkeit

chlorfrei, aromatenarm, guter Korrosionsschutz

o6lnebelarmes, hochaktives Schneidol

Einsatzmdglichkeiten:

Eni metalCut EP 1510 A ist speziell geeignet zum Tiefbohren, Rdumen und Frasen von
schwer- und schwerstzerspanbaren Werkstoffen. Auch fir andere Zerspanungsarten
empfohlen, wie z. B. Gewindeschneiden wenn ein hochaktives Schneiddl erforderlich ist. Das
Produkt ist flir Buntmetallbearbeitung nicht geeignet.

Hinweise:

Fir die Anwendung bitte die geltenden VDI-Richtlinien 3035 und 3397 (1-3) beachten. Um die
Funktion des Kihlschmierstoffes zu erhalten ist eine frostfreie Lagerung notwendig. Das
Produkt ist eine wassergefahrdende Fliissigkeit.

Die BGR/GUV-R 143 - Tatigkeiten mit Kihlschmierstoffen - ist fiir einen sicheren Umgang
anzuwenden.

Weitere Informationen erhalten Sie bei unserer Anwendungstechnik. Informieren Sie sich Uber
das Seminarangebot zur Thematik Kihlschmierstoffe.

Enilive Schmiertechnik GmbH PMM
ParadiesstraBe 14 02/2024
97080 Wirzburg 0957

Tel. 0931 90098-0 Seite 1 von 1



